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Tieto technické podmienky urcuju velkosti, vlastnosti, rozsah pouzitia a vyhotovenie vloziek timicov
hluku v potrubi vyrabanych firmou TECHNOV s.r.o. platia pre projektovanie, objednavanie, vyrobu,
preberanie, dodavku a pouzivanie tychto vyrobkov od 1.3.2012.

1. VSEOBECNE

Kulisové tlmic¢e hluku su urcené pre instalaciu do potrubia a stavebne pripravenych kandlov pre utlmenie hluku
strojnych zariadeni. ZvySena ochrana absorpcénych ¢asti dierovanym plechom umozriuje timi¢om velmi Siroké pouZzitie.

PREVEDENIA KULI{S TLMICOV HLUKU:
TLHH1
Vlozka tlmica hluku v potrubi
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Obr.¢. 1 TLHH1 viozka timic¢a hluku v potrubi

TLHH3
Vlozka tlmica hluku v potrubi kombinovana
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Obr.¢. 3 TLHH3 viozka timi¢a hluku kombinovand
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TLHH2
Vlozka timica hluku v potrubi s perforovanym plechom

perforovany plech

Obr.c..2 TLHH2 vioZka timi¢a hluku v potrubi
s perforovanym plechom

THP
TImic hluku v potrubi
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Obr.C. 4 THP TImi¢ hluku v potrubi
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PREVEDENIA KULIS TLMICOV HLUKU:
TLHH1 TLHH2
Vlozka timica hluku v potrubi Vlozka timica hluku v potrubi s perforovanym plechom
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Obr.¢. 1 TLHH1 viozka timi¢a hluku v potrubi Obr.¢..2 TLHH2 vlozka timica hluku v potrubi
s perforovanym plechom

TLHH3 THP
Vlozka timi&a hluku v potrubi kombinovana TImi¢ hluku v potrubi

kasir ZnFe plech
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Obr.c. 4 THP TImic¢ hluku v potrubi

Obr.¢. 3 TLHH3 vlozka timi¢a hluku kombinovand
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2. THP — TLMIC HLUKU V POTRUBI |

MATERIALOVE VYHOTOVENIE

Vonkajsi plast timica hluku THP je Stvorhranné potrubie z pozinkovaného plechu ukoncené prirubami. Vlozka timica
hluku pozostava z profilovaného pozinkovaného ramu a vyplne z mineralnej viny, ktora je chranena krycou tkaninou.
Z polovice je vlozka obalend pozinkovanym plechom. TImi¢ hluku THP pozostdva z vloZiek timi¢a hluku TLHH
a potrubia. Spésob rozmiestnenia, pocet a typ vloziek urci projektant v projekte vzduchotechnickych zariadeni, kde
sucastou dodavke je aj potrubie, ktoré pozostava z pozinkovaného plechu s obojstrannymi prirubami.

L a1
Obr.¢. 5 THP Timic hluku v potrubi
ROZMERY A HMOTNOSTI THP 10
B L A(mm) i (ks)
mm mm 200/1 | 400/2 | 600/3 | 800/4 1000/5 1200/6 1400/7 1600/8
250 3 14 19 23 29
315 10 15 20 25 31
400 12 18 24 29 34 40 46 52
500 14 21 28 33 38 47 54 59
” 500
a>= 630 17 24 30 37 43 51 58 64
S 710 19 26 33 40 47 55 62 71
% 800 21 28 36 43 50 60 67 78
b 1000 23 31 39 47 56 65 72 81
% 250 14 23 31 39 47
E 315 15 24 32 41 49
400 18 28 37 46 56 66 76 85
500 21 32 43 52 63 72 80 89
630 1000 25 36 47 58 70 81 92 103
710 28 40 51 64 76 88 10 111
800 31 45 56 70 83 95 109 121
1000 35 50 62 76 90 102 118 131

www.technov.sk * technov@technov.sk




ROZMERY A HMOTNOSTI THP 20

B L A(mm) i (ks)

mm mm | 400/1 | 800/2 | 1200/3 | 1600/4 | 1800/5 | 2000/6 | 2200/7 | 2400/8

250 13 22 30 39 48

315 15 24 32 41 50

400 16 26 36 46 56 66 72 76

500 19 30 41 52 65 71 76 81
¥ 630 >0 22 34 47 58 73 75 80 87
§ 710 24 36 50 63 76 80 85 91
% 800 25 39 53 68 81 84 89 95
'g 1000 27 43 58 74 89 92 9% 102
g 250 20 35 48 62 77
E 315 24 38 51 65 80

400 25 41 58 74 90 105 114 120

500 30 47 64 82 103 113 121 130

630 1000 35 54 75 93 117 122 128 139

710 38 58 80 101 123 129 136 145

800 40 62 85 109 130 134 142 152

1000 44 71 94 120 145 150 156 166
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3. TLHH1 - VLOZKA TLMICA HLUKU V POTRUBI |

VYHOTOVENIE

Kostra vlozky tlmica hluku je vytvorena z pozinkovaného plechu. Vlozena absorpcna vypln je z nehorlavého, zvukovo
izolatného materidlu, obojstranne krytého kasirovanou textiliou. Vkladand minerdlna vina je hygienicky nezavadna,
odolna vodi hnilobe a odpudzuje vihkost. U timi¢ov dlhsich ako 1000 mm a vy3$sich neZz 500mm je izolacia stabilizovana
vystuhou. Nabehové hrany timi¢a mézu byt s vybehom, tupé, s ndbehom alebo kombinécia spomenutych variant. Na
vyZiadanie je mozné vyrobit timi¢ hluku z nerezového alebo ¢ierneho plechu alebo v rozmerovo atypickom prevedeni.
Standardnd Sirka kulisy timi¢a hluku: 100mm a 200mm (max. 300mm). Kulisy st k pla$tu potrubia pripevnené
pomocou nitov.

PREVADZKOVE PODMIENKY

Doprava vzduchu bez obsahu abrazivnych &astic, mastnot, vyparov chemikalii a dalSich necistot. Je nutné zaistit, aby
timi¢ hluku neprisiel do kontaktu s kondenzatom. Prevadzkova teplota je od -30°C do +200°C. U timicov
s horizontalnym vektorom rychlosti doporucujeme jednotlivé kulisy osadzovat v ,zvislej polohe”. V pripade uloZenia
,na lezato” sa zniZuje prevadzkova Zivotnost timicu.

HMOTNOST KULIS

Pre vypocet hmotnosti kulis vlastnych rozmerov je mozno pouzit nizSie uvedeny priklad vypoctu

Hmotnosti kulis timi¢ov hluku:

Hmotnosti vlioZiek timica hluku pre L=1000
t/H [mm] 195 245 310 395 495 620 790 990 1195 1245 1310
100 3,7 4,2 4,8 5,6 6,5 9,6 11,2 13,1 16,9 17,3 17,9
200 6,7 7,6 8,8 10,3 12,1 17,5 20,6 24,2 31,1 32,0 33,2
300 9,6 11,0 12,7 15,0 17,7 25,5 30,0 35,4 45,3 45,7 48,4
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| 4. TLHH2 — VLOZKA TLMICA HLUKU V POTRUBI S PERFOROVANYM PLECHOM

VYHOTOVENIE

Kostra vlozky tlmica hluku je vytvorena z pozinkovaného plechu. Vlozena absorpcna vypln je z nehorlavého, zvukovo
izolatného materidlu, oddelend od pradiaceho média pozinkovanym dierovanym plechom a hygienickou
elektrotkaninou. U timicov dlhsich ako 1000 mm a vysSich nez 500mm je izoldcia stabilizovana vystuhou. Nabehové
hrany timi¢a mézu byt s vybehom, tupé, s nabehom alebo kombinacia spomenutych variant. Na vyZiadanie je mozné
vyrobit timi¢ hluku z nerezového alebo ¢ierneho plechu alebo v rozmerovo atypickom prevedeni. Standardna $irka
kulisy timi¢a hluku: 100mm a 200mm (max. 300mm). Kulisy su k plastu potrubia pripevnené pomocou nitov.

PREVADZKOVE PODMIENKY

Doprava vzduchu bez obsahu abrazivnych ¢astic, mastnoét, vyparov chemikalii a dal$ich necist6t. Je nutné zaistit, aby
timi¢ hluku neprisiel do kontaktu s kondenzatom. Prevadzkovd teplota je od -30°C do +200°C. U tlmicov
s horizontalnym vektorom rychlosti doporucujeme jednotlivé kulisy osadzovat v ,zvislej polohe”. V pripade uloZenia
,Na lezato” sa znizuje prevadzkova Zivotnost timicu.

HMOTNOST KULiS

Pre vypocet hmotnosti kulis vlastnych rozmerov je mozno pouzit nizsie uvedeny priklad vypoctu

Hmotnosti kulis timicov hluku:

Hmotnosti vlioZiek timi¢a hluku pre L=1000
t/H [mm] 195 245 310 395 495 620 790 990 1195 1245 1310
100 5,4 6,3 7,5 9,1 10,9 15,0 18,1 21,8 27,4 28,3 29,5
200 8,4 9,7 11,5 13,8 16,5 23,0 27,6 32,9 41,6 43,0 44,7
300 11,4 131 15,5 18,5 22,1 30,9 37,0 441 55,8 57,6 59,9
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5. TLHH3 - VLOZKA TLMICA HLUKU V POTRUBI KOMBINOVANA |
VYHOTOVENIE

Kostra vlozky timica hluku je vytvorena z profilovaného pozinkovaného plechu. Vlozena absorpcna vypli je mineralna
vina z nehorlavého, zvukovo izolaéného materidlu, obojstranne chranena netkanou kasirovanou textiliou. Z polovice
je vlozka obalend pozinkovanym plechom. U timicov dlhsich ako 1000 mm a vysSich nez 500mm je izolacia
stabilizovana vystuhou. Nabehové hrany timi¢a mozu byt s vybehom, tupé, s ndbehom alebo kombindacia spomenutych
variant. Na vyZiadanie je moZné vyrobit timic¢ hluku z nerezového alebo ¢ierneho plechu alebo v rozmerovo atypickom
prevedeni. Standardna Sirka kulisy timi¢a hluku: 100mm a 200mm (max. 300mm). Kulisy s k pla$tu potrubia
pripevnené pomocou nitov.

PREVADZKOVE PODMIENKY

Doprava vzduchu bez obsahu abrazivnych &astic, mastnot, vyparov chemikalii a dalSich necistot. Je nutné zaistit, aby
timi¢ hluku neprisiel do kontaktu skondenzatom. Prevadzkovd teplota je od -30°C do +200°C. U timicov
s horizontalnym vektorom rychlosti doporucujeme jednotlivé kulisy osadzovat v ,zvislej polohe”. V pripade uloZenia
,na lezato” sa zniZuje prevadzkova Zivotnost timicu.

HMOTNOST KULIS

Pre vypocet hmotnosti kulis vlastnych rozmerov je mozno pouzit nizsie uvedeny priklad vypoctu

Hmotnosti kulis timi¢ov hluku:

Hmotnosti vlioZiek timica hluku pre L=1000
t/H [mm] 195 245 310 395 495 620 790 990 1195 1245 1310
100 4,47 5,27 6,32 7,69 9,3 11,38 | 14,12 | 17,33 23,4 25,8 27,1
200 6,88 8,05 9,56 | 11,57 | 13,9 | 16,94 | 20,92 | 25,60 38,4 40,6 42,3
300 9,2 11,2 13,6 16,3 19,8 25,4 31,4 40,4 51,3 52,3 55,9
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6. UTLM HLUKU
Prietoéna medzera Dizka timi¢a | Frekvencia Kulisovy tImi¢ (t=100 mm)
s[mm] L[mm] f[Hz] 32 | 63| 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000

1000 2 | 4 8 17 26 41 46 37 29

50 2000 3 (7|13 | 30 | 43 50 51 50 44
3000 5110 | 18 39 52 56 58 58 51
1000 2 | 4 6 13 22 36 40 31 22

75 2000 3 6 23 37 48 50 46 36
3000 '-‘E 4 18 14 32 47 54 58 53 44
1000 > 2 | 4 4 9 19 33 35 25 18

100 2000 % 2 | 6 7 19 33 46 48 42 29
3000 § 4 | 8 12 27 42 53 56 49 38
1000 TD- 113 3 7 16 27 25 15 11

150 2000 2 4 5 13 27 41 38 26 17
3000 3 6 8 19 38 46 45 36 23
1000 0] 2 3 6 13 22 18 10 8

200 2000 113 4 11 23 35 28 17 11
3000 2 | 4 6 16 32 41 37 23 16

Prietocna medzera Dizka timi¢a | Frekvencia Kulisovy tImic (t=200 mm)
s[mm)] L[mm] f[Hz] 32 | 63| 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000

1000 2 8 17 29 38 37 25 17

100 2000 416 15 30 49 51 53 39 25
3000 6 |11 | 23 41 52 57 58 51 31
1000 2 3 6 13 22 30 28 16 12

150 2000 3 5 11 25 41 50 48 26 17
3000 § 4 |7 19 35 45 55 56 37 23
1000 > 1 2 5 11 19 25 21 12 9

200 2000 % 2 |3 21 36 45 36 18 13
3000 < 416 15 30 41 51 45 26 17
1000 Tg 112 4 9 14 17 12 8 6

300 2000 112 6 16 25 30 20 10 8
3000 2|5 12 23 36 42 27 15 10
1000 112 8 10 13 7

400 2000 112 14 19 25 12
3000 2 | 4 8 20 30 35 18 10
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Prietocna medzera Dizka timi¢a | Frekvencia Kulisovy timic (t=300 mm)
s[mm] L[mm] f[Hz] 32 | 63 | 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000

1000 3 7 15 23 31 40 38 26 19

100 2000 6 |12 | 24 | 39 | 48 54 49 39 27
3000 9 |17 | 32 46 59 58 59 51 33
1000 = 1|4 9 16 20 27 23 13 10

200 2000 -'% 3|7 17 | 29 | 39 48 38 20 13
3000 3 5 110| 25 40 51 57 50 27 18
1000 % 113 7 12 15 17 13 8 6

300 2000 £ 2 |5 12 | 23 | 27 30 21 10 8
3000 5 4 | 8 | 18 | 33 | 38 36 27 15 10
1000 0] 2 6 10 12 13 10 7 4

400 2000 1|4 11 19 21 21 16 8
3000 2|6 16 27 29 26 20 10 9

7. SPOSOB OBJEDNAVANIA

V objednavke je potrebné uvadzat znacenie timi¢a hluku, pocet objednanych kusov a prislusné TTP.

TLHH1 100 * 500 * 1000 . X [pocet kusov]

Pozadované mnozstvo

Konstrukcéné spracovanie (spdsob 0,1,2,3)

Dizka timi¢a [mm]

Vyska timica [mm]

Sirka timi¢a [mm]

Typ prevedenia timica hluku
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| 8. KONSTRUKCNE SPRACOVANIE — SPOSOBY NABEHOV

SPOSOB 0 SPOSOB 1
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9. KONTROLA, PREBERANIE A ZARUKA
Kontrola kvality vyrobku prebieha kontinualne od zacatia vyroby daného komponentu u vyrobcu trojstupriovo,

v zmysle platnych vnutropodnikovych predpisov. Kontrolu vykonavaju certifikované osoby znalé danej problematiky.
Hotovy vyrobok je nasledne doruceny na miesto podla poziadaviek zdkaznika. Spolu s dodacim listom je odovzdany
zakaznikovi po podpisani dodacieho listu.

Vyrobca poskytuje zaruku na vyrobok v zmysle platnych predpisov na dobu pocas 24 mesiacov od odovzdania vyrobku.
Vyrobok musi byt udrzovany v krytych a suchych priestoroch.

[10.  MONTAZ A SERVIS |
Pri montaZi timicov hluku sa postupuje metédami beznymi pre montaz vzduchotechnického potrubia.

|11.  DODATOK |
Vsetky odchylky od tychto technickych podmienok je potrebné konzultovat s vyrobcom. Vyrobca si vyhradzuje pravo

na technicku inovéciu a nie je povinny tuto zmenu zdkaznikom dopredu oznamovat.
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